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La prfisente invention a pour objet une nouvelle composition 
grasse pour la realisation de.produits cosmfitiques et .notamment de 
produits de maquillage. La prfisente invention a figalement pour ob- 
jet les compositions cosmfitiques contfendht la'dite •composl1:ion 'gtasae. 
5 Coinme cecL est bien connu les produits de maquillage du type 

rouge a ISvres en stick ou en pSte, ou mascara sont constituSs 
principalement d*mie base grasse qui est un mfelange d'une ou plu- 
sieurs cires et d'une ou plusieurs huiles- 

Les huiles et les cires qui peuvent 6tre utilis^es pour la 
10 realisation de tels produits de maquillage sont d'origine trSs 
' diverse, leur choix dependant avant tout de la destination des 
produits. 

Jusqu'a ce jour on a exclusivement prficonisfi 1' usage de cer- 
taines cires ou huiles d*origine animale, vfigfitale ou minfirale ou 

15 de certaines substances synthfitiques ayant des propri6t6s analogues 
a celles des substances naturelles et pouvant de la sorte avanta- 
geusement les remplacer, 

Bien qu'utilisfees de fa9on courante en cosmfitique, ces cires 
et ces huiles, qu'elles soient d'origine naturelle ou synth#tique, 

20 ne permettent pas de conffirer aux rouges & Ifivres en stick ou en 
pate et aux mascaras des propri6t6s totalement satisfaisantes no- 
tamment en ce qui concerne d'une part la solidity des sticks et 
d' autre part la brillance, la meilleure adherence et la persistan- 
ce du film depose sur les l^vres ou sur les cils. 

25 En effet, il importe d'une part que les rouges ft ISvres sous 

forme de stick prfisentent une bonne resistance de sorte que lors 
de 1' application il ne se produit pas de rupture ou cassure du ba- 
ton et d' autre part que les rouges a ISvres sous forme de pite et 
les mascaras prfisentent une bonne adherence tout en ayant une bril- 

30 lance suffisante. 

La Societe demanderesse aprfes d ' importantes recherches vient 
de constater de fagon tout-a-fait surprenante qu'il etait possible 
de realiser d'excellents produits de maquillage et notamment des 
rouges a levres en stick ou en pate et des mascaras ayant les dif- 
35 ferentes proprietes mentionnees ci-dessus lorsque I'on utilisait 
en tant que base grasse une composition contenant en melange au 
molns un corps gras cosmetique et au laoins un copolym6re d'un type 
particulier ayant une grande affinite pour le corps gras et etant 
non-toxique. 

40 La presente invention a done pour objet, a titre de produit 
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industriel nouveau, une nouvelle composition grasse pour la reali- 
sation de produits cosmfetiques, cette nouvelle composition grasse 
64:aiit ^ract§ri5€e par JLe fiaitj3U*elle compfend en mfilange au moins 
un corps gras cosmfitique et au moins "un copolymfere 'non-toxiqTO cor- 
respareiant a la formule -suivante : 



10 



-CH2 - CH 



15 



la lb 
dans laquelle : 

repr^sente une chalne hydrocarbonfie saturfie^ linfeaire ou rami- 
fi^e, ayant de 1 a 19 atomes de carbone; 

R. reprfisente un radical pris dans le groupe constitufi par 



a) 



0 - C - R- 



20 



ayant la mtoe signification que R^^ 



25 



mais est different de R^ dans un mfime copolymfire, 

b) - CHj - Rjr R5 reprfiaentant une chalne hydrocarbonfie sa- 
turSe; lin^aire ou ramifite, ayant de 5 a 25 atomes de carbone, 

c) T O - Rc. Rc reprfisentant une chalne hydrocarbonfie saturfee, 

b o 

ayant de 2 a 18 atomes de carbone, 



et d) - CH- 



- C 



R^, R^ repr^sentant une chalne hydrocarbo- 



30 



35 



40 



nfee satur6e, linfiaire ou ramififie, ayant de 1 a 19 atomes de car- 
bone , 

et R3 repr^sente un atome d»hydrogSne quand R^ repr^sente les 
radicaux a) , b) ou c) ou R3 reprfisente un radical mfithyle quand 
R^ reprfisente le radical d) , ledit copolymSre devant Stre consti- 
tu6 d'au moins 15% en poids d'au moins un monomSre d6riv6 d'un mo- 
tif la ou d'un motif lb dans lesquels les chalnes hydrocarbonfies , 
saturfees ou ramififiea, ont au moins 7 atomes de carbone. 

Selon 1' invention, on entend par "corps gras" une cire, ou 
un melange de cires, ou encore un melange d'au moins une cire et 
d'au moins une huile. De fa^on pr6f firentielle, le torps gras"* 
selon 1' invention est constitufi de 6 a 100% d'au moins une cire 
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et de 0 3 94% d'au moins une hulle. 

La presence dans La composition grasse d'au moins un copc- 
lym§re tel que d§fini ci-dessus, permet de conffirer aux produits 
de maquillage se pr6sentan.t sous^ forme de stick une grande r§sis- 
5 tance A la rupture, une excellente brillance et une trSs bonne 
tenue du film d6pos6 sur les ISvres. 

Pour les compositions se prfisentant sous forme de pSte, et 
notamment de rouges 5 Ifevres ou de brillants 3 ISvres, la presence 
d*au moins un copolymfere permet de conffirer S ces compositions une 
10 trSs bonne onctuosit€, une grande souplesse et une excellente bril- 
lance du film d6pos6 sur les 16vres ainsi qu'une bonne adherence 
et une augmentation de la persistance de la brillance du film. 

Pour les compositions se pr^sentant sous forme de mascaras, 
la presence d'un copolymfire amfiliore 4galement 1' adherence du 
15 film et augmente la resistance H I'eau du film d§pos6 sur les oils. 

Les copolymdres tels qu'ils viennent d'etre d€crits pr6c6- 
demment pr6sentent tous la particularity d'etre liposolubles , 
-c'est-a-dire ont une grande af finite pour les cires et les huilea^ 
avec lesquelles ils se trouvent en melange. C'est cette propriete 
20 d'une grande importance qui permet de conferer d 'excellentes qua- 
lites aux compositions cosm6tiques_ realis6es d partir de la compo- 
sition grasse selon 1' Invention. 

Cette liposolubilite des copolymferes est due ^ la presence 
d'au moins 15% en poids d'au moins un mcnomere comportant une chal- 
25 ne grasse ayant de 7 i 25 atones de carbone. 

Selon 1' invention, le corps gras est present dans une pro- 
portion comprise entre 6S k 98% mais de preference entre 75 ^ 
95% et le copolymfire dans une proportion comprise entre 2 S 35% 
mais de preference entre 5 a 23% par rapport au poids total de la 
30 composition grasse. 

11 dolt etre reraarque que dans la composition grasse selon 
1' invention, le copolymdre^tel que defini ci-dessus peut etre 
utilise soit seul, soit en melange avec un autre copolymSre du mSme 
type ou encore en melange avec un horaopolymSre liposoluble. 
35 Parmi les homopolymeres de ce type, on peut en particuller 

citer ceux resultant de 1 ' horoopolymerisation d 'esters vinyliques 
ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de methacry- 
lates d'alkyle, les radicaux alky les ayant de 10 a 20 atones de 
carbone. 

40 De fa^on pref erentielle, I'homopolymere est pris dans le 
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groupe constitufi par : le polystfiarate de vinyie, le polyst6airate 
de vinyie rfetlculfi a I'alde de dlvinylbenzSne , de diallylfither ou 
tie phtalate de diallylre, l€ polym§thacsyl»te -de tit6aryXe, le -poly^ 
laurate de vinyie, le polymfethacrylate de lauryle, le polyacrylate 
5 de st§aryle, le polyacrylate de lauryle, ces polyacrylates et poly- 
mfithacrylates pouvant 6tre r€ticul§s S I'aide de dimfithacrylate 
de l'6tly3ene glycol ou de t§tra6thyl6ne glycol. 

Comme il a 6t6 pr^cisfi ci-dessTis le corps gras peut fitre 
constitufi d'xine ou plusieurs cires et dems ce cas, celle-ci peut 
Q $tre par example 1' ozokerite, la lanoline, I'alcool de lanoline, 
la lanoline hydrogfinfee, la lanoline ac§tyl§e, la cire de lanoline, 
la cire d'abeille, la cire de Candellila, la cire microcristalline, 
la cire de Carnauba, I'alcool cfitylique, I'alcool stfiarylique, 
le spermaceti, le beurre de cacao, les acides grsis de la lanoline, 
5 la petrolatum, les vaaelines, les mono, di et tri-glyc6ridcs con- _ 
crets a 25**C, les esters gras concrets a 25'C, les cires de sili- 
cone telles que le mfethyloctadficane-oxypolysiloxane et le poly 
(dim^thylsiloxy) stfiaroxysiloxane, la monoethanolamide stfiarique, 
la colophane et sea dfirivfes tels que les abifitates de glycol et 
>Q de glycerol, les hniles hydrog6n€s concretes d 25*C, les sucro- 
glycfirides, et les olfiates, myristates, lanolates, stfearates et 
dlhydroxystfiarates de Ca, Mg, 2r ot Al; 

Le corps gras peut figalement fitre constitufi d'un mfelange d*au 
moins une cire et d'au moina une huile et dans ce cas I'huile peut 
25 etre par exemple : 1 "huile de paraffine, 1 'huile de Purcellin, le 
perhydrosqual&ne, 1' huile d'amande douce, 1' huile d"avocat,l' huile 
de calophyllum, I'huile de ricin, I'huile de cheval, I'huile de 
pore, I'huile d' olive, les huiles m±n6rales ayant un point d' Ebul- 
lition corapris entre 310 et 410'C, les huiles de silicone telles 
30 que les dimfithylpolysiloxanes , de I'alcool linolfilque, I'alcool 
linolfinique, I'alcool olEIque, I'huile de germes de c^rfiales telle 
que I'huile de germes de bl6, le lanolate d' isopropyle, le palmi- 
tate d' isopropyle, le myristate d ' isopropyle , le myristate de 
butyle, le myristate de c€tyle, le stfearate d' hexadficyle, le 
35 stfiarate de butyle, I'olfiate de dfecyle, les ac6tyl-glyc6rides, les 
octanoates et dfecanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de 
glycol et glycerol, les ricinolfiates d'alcools et de polyalcools 
tels celai de c6tyle^ I'alcool isost§aryllque, le lanolate d'iso- 
cStyle, l*adipate d' isopropyle, le laurate d'hexyle et I'octyldo- 
4Q d6canol. 
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Comme le precise la formule I, les copolymdres entrant daiis 
la composition grasse rfesultent de la copolymfirisation d'au moins 
un ester vinylique et d*au moins un autre monomSre qui peut fitre 
une a-ol6fine, lin alkylvinylfither 6u un ieste'r 'allylique ou msthal- 
5 lylique. 

Les a-ol6fines, les alkylvinylSthers et les esters allyliques 
ou mSthallyliques n*6tant pas des monomSres homopolymSri sables , 
S 1' inverse des esters vinyliques, il s*ensuit que les copolymdres 
qui r§sultent de la copolymer isation d'au moins un ester vinylique 
0 et d'au moins un monom§re non-homopolymfirisable tel que ceux men- 
tionnfis ci-dessus, sont en gSnfiral constitu€s de 50 & 95% en moles 
d'au moins un motif la et de 50 & 5% en moles d'au moins un motif 
' lb dans lequel repr§sente les radicaxix - CH^ - R^, - O - Rg ou 
- CH^ - 0 - c - R-. 

, . ' u 

Les copolym^res peuvent 6 g element r€ suiter de la copolym^- 
risation d'au moins \in ester vinylique et d'au moins un autre ester 
"Vinylique different du premier, 

Dans ce cas, comme indiqufi ci*de8sus, les esters vinyliques 
20 sont homopolymfirisables et les copolymferes de ce type sont en gfinfi- 
ral constitu^s de 10 & 90% en moles d'au moins un motif la et de 
90 k 10% en moles d'au molns un motif lb dans lequel R^ reprSsente 
le radical - 0 - C - R-. 

I 

25 Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de formule 

la, ou au motif de formule lb c^ans leouel R^^O-C-R^, on peut 

H 

citer : I'acfitate de vinyle, le propionate de vinyle, le butanoate 
de vinyle, I'octanoate de vlnyle, le d€canoate de vinyle, le laura- 
30 te de vinyle, le stfiarate de vinyle, 1 ' isostfiarate de vinyle, le 
dim6thyl-2,2 octanoate de vinyle, le dimethyl propionate de vinyle, 
et le c^canoate de vinyle. 

Parmi les a-olfifines conduisant au motif de formule lb dans 
lequel ^2 * ^2 " ^5' °" P^^^ citer : l'octSne-1, le dod6cdne-l, 
35 l'octad6cSne-l, 1' eicos6ne-l , et les melanges d'o-616fines ayant 
de 22 ^ 28 atomes de carbone. 

Parmi les alkylvinylfithers conduisant au motif de formule 
lb dans lequel Rj = - 0 - Rg, on peut citer : 1 * 6thylvinyl6ther, 
le n-butylvinyl6ther , 1 ' Isobutylvinylfither , le dScylvinylfither , 
40 le dodScylvinyiether, le c6tylvinyl§ther et 1 'octadficylvinylfither. 
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Paritii les esters allyliques ou mfithallyliques conduisant 
au motif de forinule lb dans lequel - CH^ - 0 - C - R7 , on peut 

ctter les acetates, les propionates, les dimfethylpropionat^, les 
5 butyrates, les hexanoates, les octanoates, les dfecanoates, les 

laurates, les diin€thyl-2 , 2 pentanoates , les stSarates et les eico- 

sanoates d'allyle et de m^thallyle. 

Les copolymSres tels qu»lls viennent d'fitre dScrits ci-dessus 

peuvent §galeinent Stre r§ticul6s a I'aide de certains types de r6ti- 
10 culants qui ont pour but d ' auginenter sensiblement leur poids mo- 

Ifeculaire. 

Cette reticulation est effectu6e lors de la copolymfirisation 
et les rfiticulants peuvent 6tre soit du type vinylique, soit du 
type allylique ou mfithallylique. 
15 Panni ceux-ci on peut citer en particulier le t€traallyloxy- 

fithane, le divinylbenzSne, 1 ' octanedioate de dlvtnyle , le dodfica- 
nedioate de divinyle, et 1 ' octad^canedioate de dlvinyle. 

Les copolymdres utilises selon la prfisente invention sont 
pour la plupart connus et ont un poids molficulaire compris entre 
20 2*000 et SOO.OOOet de preference entre 4.000 et 200,000. 

Parmi les diffSrents copolymSres utilisables dans la composi- 
tion grasse selon 1' invention, on peut citer les copolymferes : 
acetate de vinyle/stearate d'allyle, 1' acetate de vinyle/laurate 
de vlnyle, acetate de vinyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/ 
25 octadecSne, ac6tate de vlnyle/octadecyl vinyl ether, propionate de 
vinyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
stearate de vinyle/octadecSne- 1 , acetate de vinyle/dodecSne-l , 
stearate de viny le/ e thy Ivinyl ether, propionate de vinyle/cetyl 
vinyle ether, stearate de vinyle/acetate d'allyle, dimethyl-2,2 
30 octanoate de vinyle/laurate de vinyle, dlmethyl-2,2 pentanoate 

d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/stearate 
de vinyle, dimethyl propionate d ' allyle/stearate de vinyle, pro- 
pionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % de 
di vinyl benzSne, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
35 reticule avec 0,2 % de divinyl benzfene, acetate de vinyle/ octa- 
decyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de te traallyloxye thane , 
acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl 
benzene, acetate de vinyle/octadecSne-1 reticule avec 0,2% de di- 
vinyl benzene et propionate d' allyle/stearate d'allyle rfeticuie 
40 avec 0,2 % de divinyl benzene. 
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Ler copolymSres, reticules ou non, utilisables selon l*inven* 
tion peuvent §tre obtenus selon les mfithodes conventionnelles, 
c'5St-a-dir.e par pq.lyin6risatic>n : en masj§e, suspensioni en so- 
lution oil en emulsion. 
5 De preference, la polymerisation est effectuee en solution 

dans un solvant organique ou en suspension dans I'eau. 

En tant que catalyseur, on peut utiliser par exemple le pero- 
xyde de benzoyle, le peroxyde de lauroyle, ou I'azobisisobutyroni- 
trile. 

10 La temperature de polymerisation est generalement comprise 

entre 50* et 130**C, 

La presente invention a egalement pour objet les compositions 
cosmfitiques solides ou seml-solides contenant en taut que composi- 
tion grasse la cosnposition telle que definie precedemment* 

15 Selon 1' invention, la proportion de composition grasse da n s 

les compositions cosmetiques est generalement comprise entre 99,5% 
a 15% en poids par rapport an poids total de la composition cosme- 
tique, etant entendu que la proportion de copolymSre par rapport , 
au poids total de la composition cosmfitique ne peut Stre InfCrieure 

20 d 1,5% en poids. 

Ces compositions selon 1' invention peuvent se presenter soit 
sous fonne de rouges ^ Idvres en stick ou en p&te, soit sous forme 
de mascaras. 

Quand les compositions selon 1» invention se presentent sous 
25 forme de stic)cs, elles peuvent fitre soit des rouges a Ifivres, soit 
des brillants & ISvres. La difference entre ces deux formes de rea- 
lisation reside dans le fait que les brillants d Ifevres ne contien- 
flent pas ou contiennent seuleroent une trSs falble proportion de co- 
lorants servant unlquement & te inter le stick roals ne permettan't 
30 pas de conferer aux levres une coloration. 

Dans cette forme partlculidre de realisation la ccmpositlon 
grasse selon 1' invention est de preference presente dans une pro- 
portion comprise entre 75 ^ 99,5% par rapport au poids total du 
stick. 

35 Les dlf f erents ingredients qui peuvent etre introduits dans 

ces sticks sont ceux convent! onnelleioent utilises pour ce type de 
formulation. Parmi ceux-ci on peut en parti culler clter les colo- , 
rants solubles ou insolubles qui sont en general presents dans une 
proportion comprise entre 6 et 15% les solvants de certains colo- 

40 rants insolubles dans les corps gras, et notanraent des derives 
d'eosine, les agents nacrants dans une proportion de 2 a 20%, 
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les parfums, les agents anti-solaires, les agents anti-oxydants 
et les conservateurs- 

-Parmi les diff brents cokDrant-s pour rouges ^ idvres, on peut 
en particulier citer: les Cosines et aiitres derives halog^n^s de 
5 fluoresc§ine (bromo-acid^s)' et notamment ceux connus sous les deno- 
minations de D et C Red n* 21, D et C Red n<* 27, D et C Orange n° 5, 
les pigments inorganiques tels que les oxydes de fer, de chrome, 
les putremers (polysulfures d'amino silicates) le bioxyde de tita- 
ne, ces composes §tant employes h une concentration d' environ 1 A 
10 6% , les pigments organiques tels que : le D et C Red n** 36 et D 
et C Orange n** 17- 

Enfin dans les colorants on peut §galement inclure les laques 
telles que les laques de calcium des D et C Red n** 7, 21 et 21, 
les laques de baryum des D et C Red n** 6. et 9, les laques d'Al 
15 des D et C Red n* 21 et D et C Yellow 5 et 6, et les laques 
de zirconium des D et C Red n* 21 et des D et C Orange n' 5. 

Parmi les so Iv ants, des colorants insolubles dans les huiles, 
on peut citer les glycols, les esters de tfitrahydrofurfuryl, les 
polySthylfeneglycols et les monoalkanolamides. 
20 Parmi les agents nacrants on peut en particulier citer : 

1 ' oxychlorure de bismuth, le mlca-titane et les cristaux de guani-* 
ne. 

Parmi les agents anti-oxydants on peut citer en particulier 
ceux du type phfinolique tels que les esters propylique, octylique 
25 et dodficylique de I'acide .gallique, 1 'hydroxy- ani sole butyls, 
I'hydroxy-tolufine butylfi et I'acide nordihydroguaiaretique. 

Quand les compositions se prfisentent sous forme de pStes 
elles peuvent Stre Sgalement des rouges a ISvres ou des brillants 
a levres et contiennent done les mfimes ingredients que les sticks, 
fo Dans cette forme de realisation la composition grasse est fegalement 
comprise dans une proportion identique S celle des sticks. 

Toutefois; dans cette dernifire la proportion de cire est plus 
faible et il est de preference recommande de ne pas exceder 85% de 
cire par rapport au poids total de la composition grasse. 
35 Ces compositions qu' elles soient sous forme de sticks ou de 

pates sont de preference anhydres toutefois dans certains cas elles 
peuvent contenir certaines quantites d'eau n'excedant pas generale- 
ment 8 i 10% par rapport au poids total de la composition cosmfiti- 
que. 

40 Quand les compositions cosmetiques selon 1' invention se 
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pr§sentent sous forme de mascaras, celles-ci sent sous forme semi- 
solide et peuvent 6tre soit anhydres soit aqueuses. 

Dans cette forme particuliSre de realisation la proportion 
de composition griass'e jselon 1* invention est de preference compTise 
5 entre 15 a 40% par rapport au poids total du mascaras. 

Lorsque les mascaras sont aihydres ils contiennent en plus de 
la composition grasse un produit volatil dans une proportion gfenfe- 
ralement comprise entre 35 a 50% par rapport au poids total du 
mascara . Panni les composes volatils, on peut en particulier citer 
10 I'isoparaffine, 1' essence de terSben thine, I'alcool isopropylique, 
I'alcool ethylique, le white spirit etc 

Lorsque les mascaras sont par contra aqueux, (il s'agit alors 
dans ce cas plus particuliSrement d* Emulsions du type huile-dans- 
I'eau) ils contiennent de preference de SO d 70% en poids d'eau 
15 par rapport au poids total du mascara, de 8 a 20% d'un emulsionnant 
tel que l'oieost€arate d' amino propanediol, le stearate, ou I'oie- 
ate ou I'oieostearate d' amino propanediol, de morpholine, de mono, 
,di ou triethanolamine, de mono, di ou tri-isopropanolamine, les 

ft 

ethers ou esters gras polyoxy ethylenes ou polyglyceroies etc . . . 

20 et une s\ibstance pour amCliorer 1' adherence et le filant du masca- 
ra tel que par exemple des derives de la cellulose tels I'hydroxy- 
cellulose ou encore de la gomne arabique. 

Les mascaras qu' ils soient anhydres ou aque\ix contiennent 
egalement des agents colorants et plus particulifirement certains 

25 pigments tels que le noir de carbone ou I'oxyde de fer noir, des 
oxydes de chrome, des oxydes de fer jaunes et rouges et enfin 
certaines poudres metalliques telles que eel les d'argent ou d*alu- 
minium* 

Les mascaras selon 1' invention peuvent egalement contenir 
30 d'autres ingredients conventionnels tels que parfums, agents »nti- 
oxydants et conservateurs. 

Conne ceci a ete indique precedeminent les compositions qu' 
elles se presentent sous forme de sticks, de pStes ou de mascaras 
ne doivent pas contenir une quantite de copolymSre inferieure 
35 a 1,5% en poids par rapport au poids total de ces types de campo- 
sitions. 

En ce qui concerne la concentration sup6rieure en copolymfire 
des compositions cosmetiques, celle-ci peut etre en fonction des 
rapports de la composition grasse d' environ 35% et de preference 
40 d' environ 25% pour les sticks et pates et d'environ 15% 
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et de preference d' environ- 10% pour les mascaras. 

On va maintenant donner a titre d' illustration et sans aucun 
caractSre limitatif certains .ex^mp^l^^ Ae. preparation de copplymS- 
res et plusieurs exemples de compositions grasses et ~cosmfrtiques 
5 selon 1' invention. 

EXEMPLES DE PREPARATION . DE COPOLYMERES 

Pre paration d'un copolvmdre : 6 0% acetate de vinvle/40% st§arate 

d'allyle 

EXEMPLE 1 

10 {Rapport molaire Acfitate de vinyle 85%/St6arate d'allyle 15%). 

Dans un ballon de 1 litre, muni d'un agitateur m^canique, 
d'une arriv6e d' azote et d'un refrigerant , on introduit 60 g d' ace- 
tate de vinyle, 40 g de st6arate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de 
benzoyle en solution dans 100 g de tolufine. La solution est chauf- 
15 f§e sous agitation pendant 18 heures a lOO'C. AprSs distillation 
de 75 g de toluSne sous pression rfiduite, on introduit 120 g de 
methanol chauffe pr6alablement a 50*'C, On distille I'azfeotrope 
methanolacetate de vinyle (Eb = 63,8«C) jusqu'a recuperation d'en- 
viron 100 g de melange puis on introduit de nouveau 120 g de metha- 
20 nol chauff* a 50'C et on distille a nouveau environ 120 g de melan- 
ge. On ajoute alors 500 g de methanol et le melange est chaufffi 
sous agitation pendant 10 minutes a 1' ebullition du methanol. Le 
polymere passe en solution mais cette derniSre rests trouble. On 
laisse refroidir sous agitation a 20*C et le polymere precipite 
25 sous forme de pite. On eiimine le methanol sumageant et on repre- 
. cipite au methanol, AprSs elimination du methanol, on introduit 
• 400 g d'ethanol, on chauffe sous agitation pendant 10 minutes a 
ebullition de ,1'ethanol et on laisse refroidir a 20*C sous agita- 
tion. AprSs elimination de I'ethanol contenant le st6arate d'allyle 
30 qui n'a pas rea'gi, on reprecipite une derniSre fois au methanol . 
Le polymere precipite est isoie et seche sous pression reduite, 
sans chauffer. 

Rendement: 40 % Viscosite « 0,83 cp 

Mn » 10.000 

35 Preparation d'un copolyroere ; 35% acetate de vinY le/65% stearate 
d'allyle 

EXEMPLE 2 (Rapport molaire Acetate de vinyle 67%/Stearate d'allyle 
33%) . 

Dans un ballon de 500 ml muni d'un refrigerant, d'unc arrivee 
40 d' azote et d'une agitation, on introduit 35 g d' acetate de vinyle. 
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65 g de st^arate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de benzoyle en solu- 
tion danG 100 g de benzdne. La solution est chauffSe au reflux, 
sous agitation pendant 19 heures, puis on introduit 3,4 g de pero- 
xyde de -benzoyle «n solution dans 10 g de benzdrve -et la polym€ri- 
5 sation est poursuivie pendant 14 heures supplement aires. Enfin, 
on introduit 1,7 g de peroxyde de benzoyle en solution dans 5 g 
de benzSne et la polymerisation est poursuivie pendant 9 heures. 
On laisse refroidir et jette la solution dans 2 litres de methanol 
Le polym&re prficipite sous forme de poudre blanche qui est s6ch§e 
10 a 50**C sous pression rfiduite, 

Rendement : 96 % Viscosity = 1,10 cp 

EXEMPLES 3 a 23 

En operant d'une maniSre semblable d'autres copolym^res ont 
Ste obtenus. Ceux-ci sont rassexnbl^s dans le tableau A. 
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EXEMPLES DE COMPOSITIONS 5EL0N L'INVENTIOT 
Preparations de rouges a ISvres en sticks 
EXEMPLE I 

On prepare selon 1 '.Invention un rouge A l&vres sous forme 
5 de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse A 89,9 g 

Anti-oxydant {hydroxy toluene butylfe) 0,1 g 

Anti-30laire (trimSthyl-benzylidSne-heptanone) 1 g 
Parfoim 1 g 

10 Colorants : 

Oxyde de titane 4,5 g 

D et C Red n« 36 1 g 

Laque Al de P.D.C- Yellov 6 1 g 

Laque Al de D et C Red n* 27 1,5 g 

15 La composition grasse A r£sulte du melange des ingredients 

suivants : 

Ozokerite 16 g 

. Lanoline 28 g 

Alcool oiexgue • 10 g 

20 Ricinolfiate de c6tyle 20 g 

Triglycerides d'acide octanolque 20 g 

Euile de genses de bie X g 

Ccpolymere selon I'exemple 1 5 g 

EXEMPLE II 

25 On prepare selon 1 ' invention un rouge 3 levres nacre sous 

forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse B 79,9 g 

' Anti-oxydant (hydroxytoluene-butyl6) 0,1 g 

Anti-solaire (trimethyl-benzyiidSne-heptanone) 1 g 

30 Colorants : 

Oxyde de titane I g 

Laque Al de D et C Red n** 27 1,5 g 

Oxyde de fer noir 1 g 

Oxyde de fer jaune 0,5 g 

35 Mica-titane 15 g 

La composition grasse B re suite du melange des ingredients 
suivants : 

Cire de Candellila 9 g 

Cire microcristalline 4 g 

40 Huile minerale 13 g 
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Ricinol6ate de c6tyle 15 "g 

Lanollne 15 9 

Lanoline liquide ^ 

Lanolate d'isopropyle 14 -g 

5 Copolym&re selon 1* example 3 5 g 

EXEMPLE III 

On prepare, selon 1' invention un brillant a ISvres trans- 
parent sous forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse C 96,3 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy- ani sole- buty 16} 0,1 g 

Parfum • ^ ^ 

^ Colorants : 

Laque Zr de D et C Red n** 21 0,5 g 

D et C Red n** 36 ^ 9 

15 Laque Al de F.D.C. Yellow n** 5 0,5 g 

La composition grasse C rSsulte du melange des ingrfidlents 
sulvants : 

Ozokerite ^2,5 g 

Cire de Camauba 2 g 

20 Cire de Candellila 2 g 

Lanoline hydrog§n6e 5 g 

Huile de ricin 38,5 g 

Alcool olfelque 15 g 

Lanolate d'isopropyle 10 g 

25 Lanoline liqiiide 5 g 

Copolym6re selon 1' exemple 1 10 g 

EXEMPLE IV 

On prepare selon 1' Invention un rouge i Ifivres sous forme 
de stick ayant la ccanposltlon suivante : 

30 Composition grasse D 89,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy-tolufine-butyl6) 0,1 g 

Anti-solaire (trim€thyl^enzylidSne-heptanone) 1 g 

Parfum 1 g 

Colorants : 

35 Oxyde de titane 4r5 g 

D et C Red n** 36 1 g 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 1 g 

Laquel Al de D et C Red n' 27 1,5 g 

La composition grasse D est Identique d la compoaition C 

40 a 1' exception des 10 g du copolymSre qui sont remplac^s pax un 
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melange de : 

CopolymSre selon I'exemple 2 ^ ^ 

Polys t6arate de vinyle ^ ^ 

EXEMPLE V 

5 On prepare selon 1' invention un rouge a ISvres sous forme 

de stick ayant la composition suivante : 

composition grasse E ^^'^ ^ 

Anti-oxydant (hydroxy- to lufene-buty IS) 0,1 g 

Anti-solaire ( trimfethyl-benzylidSne-heptanone) 1 g 

10 Parfum ^* ^ 

Colorants : 

Oxyde de titane ^'^ ^ 

' Laque Al de D et C Red n« 27 3,6 g 

Oxyde de fer noir ^'^ ^ 

15 D et C Red n» 36 ^'^ ^ 

Laque Al de D et C Yellow n* 6 ... - 1 g 

La composition grasse E rfisuite du melange des ingr§dients 

, suivants : 

Cire microcristalline ^ g 

20 Lanoline ^ ^ 

Alcool oieique ^ ^ 

Riclnolfiate de cfityle 20 g 

Triglycerides d'acide octanolque 16 g 

Lanolate d'isopropyle ^0 g 

25 Huile de germes de bl6 ^ ^ 

Copolymfere selon I'exemple 4 5 g 

Dans cette composition grasse E le copolymdre selon I'exemple 
4 peut etre avantageusement remplacS par la m&ne quantitfe d'un des 
copolymSres prfiparfi selon les exemples : 5, 6, 7 ou 9. 

30 EXEMPLE VI 

On prepare selon 1' invention un rouge a Ifivres sous forme 
de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E' ^^,5 g 

Anti-oxydant (hydroxy-toluSne-butylfi) 0,1 g 

35 Parfum ^ ^ 

Oxyde de titane ^'^ ^ 

D et C orange n* 5 0,3 g 

Laque Al de D et C Yellow n** 6 8,8 g 

D et C Red n* 6 5, 5 g 

40 La composition grasse E' est identique S 1.^ r-ofnoosition 
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grasse E 4 1' exception du fait que les 5 g de copolynSres selon 
I'exemple 4 ont 6t6 remplacSs par la mSme quantity de copolymSres 

selon r'exemple 10. 
EXEMPLE VII 

5 ^T^fepare selon invention un rouge a ISvres nacr4 sous 

forme de stick ayant la composition suivante : 

composition E" 78,85 g 

Anti-xoydant (hydroxy- to lufene-buty 16) 0,1 g 

1 g 

Parfum 

10 Laque zirconium de D et C Red n' 21 0,8 g 

Oxyde de fer noir ^ 

Orange de D et C n" 5 ^ 

D et C Red n* 36 ^'^ ^ 

Laque de D et C Yellow n^ 6 3,2 g 

15 g 

15 Mica-titane ^ 

La composition grasse E" est identique a la composition gras- 
se E A 1' exception du fait que les 5 g de copolym^re selon I'exem- 
ple 4 ont 6t6 remplacSs par la m€me quantity de copolymfere selon 
I'exemple 11. 

20 EXEMPIX VIII 

on prepare selon 1* invention un rouge I Ifevres sous forme 

de stick ayant ka composition suivante : 

Composition grasse P 89,62 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- to ludne-buty 16) 0,1 g 

25 parfum ^ ^ 

D et C Red n** 30 ^ g 

Laque calcium de D et C n° 7 0/8 g 

D et C Red n' 36 • ^'^ ^ 

Oxyde de titane • ^'^ ^ 

30 Oxyde de fer noir ^'^^ ^ 

La composition grasse F rSsulte du melange des ingredients 

sulvants : 

ozokerite ^ 

Lanoline liquide ^ 9 

35 Alcpol oieique ^ 

Cire de Camauba ^ ^ 

Huile de ricin ^ 

Lanolate d'isopropyle ^2 g 

Copolymfere selon I'exemple 20 5 g 

40 
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Brillan*". ^ Ifevres sous forme de p^te 
gXEM PLE IX 

On prepare selon 1' invention un brillant a ISvres sous forme 
de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse G ^'^'^ ^ 

Anti-oxydant 0,1 g 

Parfum ^ ^ 

Colorants : 

Oxyde de titane 0,2 g 

Laque Zr de D et C Red n** 21 0,3 g 

Laque Al de F,D.C. Yellow n** 6 0,2 g 

O et C Red n" 36 0,3 g 

La composition grasse G rfisulte du mfilange des ingredients 
suivants : 

Lanoline • ^ 

Lanoline liquide r-- ^0 g 

vaseline ^0 g 

. Huile minfirale ^ 9 

Cire mlcrocristalline 1 g 

CopolymSre selon I'exemple 17 20 g 

Dans cette composition grasse G le copolymfire selon I'exemple 
17 peut fitre avantageusement remplacfi par un copolymSre prepare 
selon les exemples 19 et 22. 
EXEMPLE X 

25 on prepare selon 1' invention un brillant a 16vres'nacr§ 

sous forme de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse H ^0,9 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- ani so le-buty IS) 0,1 g 

Parfum ^ ^ 

30 Colorants : 

Laque Al de D et C Red n** 27 0,5 g 

D et C Red n' 36 0,5 g 

Laque Al P.D.C. Yellow n" 5 0,5 g 

Oxychlorure de Bi ^^'5 g 

35 La composition grasse H r€sulte du mfilange des ingredients 

suivants : 

Lanoline • 30 g 

Cire de lanoline * g 

Alcool oieique ^3 g 

Ricinoieate de cetyle 10 g 



20 



40 



Huile minerals ^ g 
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Huile de ricin _ 9 

CopolymSre selon I'exemple 13 20 g 

Dans cette composition gras^e ,H .cppqlymir.e selon I'exeraple 
13 peut etre avantageusiment reraplac6 par la m&me quantity d'un 
5 copolymSre pr$par6 selonr-les exemples 12, 15 et 16. 
EXEMPLE XI 

On prepare selon 1' invention un brillant a Idvres sous forme 
de pate ayant la composition suivante : 
Composition grasse I 97,04 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-toluSne-butylfe) 0,1 g 

Parfum 1 9 

Laque zirconium D et C Red n**21 0,4 g 

Laque calcium D et C Red n** 7 0,12 g 

Oxyde de far noir 0,14 g 

15 Laque Al de D et C Yellow 6 Ir2 g 

La composition grasse I rfisulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire microcristalline 1^5. g 

ozokerite 2,5 g 

20 Lanoline 15 g 

Lanoline min^rale 37 g 

Bentonite cationique * 9 

Copolymdre selon I'exen^le 23 10 g 

EXEMPLE XII 

25 On prepare selon 1' invention un brillant d l^vres legSrement 

nacre sous forme de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse J 93,95 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- toluene-butyie) .... 0,1 g 

Parfum 1 9 

30 D et C Red n" 21 0^05 g 

Laque zirconium D et C Red n' 21 0,2 g 

Laque calcium D et C Red n" 7 0,2 g 

Laque aluminium D et C Yellow n* 6 0,5 g 

Mica-titane 4 g 

35 La composition J resulte du melange des ingredients suivants 

Cire microcristalline 2,5 g 

Ozokerite 3 9 

Lanoline liquide 28 g 

Huile minerale 11 9 

40 Lanoline 23 g 

Huile minerals solidifiee 15 g 
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Bentonite -cationique 7,5 g 

CopolymSre selon I'exemple 18 10 g 

Dans cette composition grasse le copolymSre selon I'exemple 
1.8 peut 6tre avAntageus^ment reraplac§ par la mfime quanti€6 de co- 
polym^re pr6par6 selon I'exemple 14, 20 ou 2K 
EXEMPLE XIII 

On prepare selon 1' invention un brillant a Ifevres sous forme 



de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse K 97,570 g 

Anti-oxydant (hydroxy-tolu€ne-butyl6) ... 0,1 g 

Parfum ^ 5 

Oxyde de fer noir 0,035 g 

D et C Red n" 6 0,37 g 

D et C Red n* 36 0,175 g 

Oxyde de fer jaune 0,75 g 

TJa composition grasse K rfesulte du mfilange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline 1/5 g 

Ozokerite 2 g 

Lanoline liquide 28 g 

Huile min6rale H g 

Lanoline 20 g 

Huile minfirale solidififie 15 g 

Bentonite cationique 7,5 g 

CopolymSre selon I'exemple 17 15 g 



Dans cette composition grasse K le copolymfere selon I'exemple 
17 peut etre rempiacfi par un mfilange de copolymferes prSparSs selon 
les exemples 8 et 11 (10 g de copolyrafere selon I'exemple 8 et 
5 g de copolymSre selon I'exemple 11). 
EXEMPLE XIV 

On prepare selon 1' invention un rouge d Ifivres sous forme 
de pate pour applicateur ayant la composition suivante s 



Composition grasse L 85,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy-tolufene-butylfi) ... 0,1 g 

Bentonite cationique 5 g 

Parfum 1 9 

Colorants : 

Oxyde de titane 1 g 

Laque Al de D et C Red n* 27 3 g 

Laque Ca de D et C Red n** 7 4 g 
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La composition grasse L rfisulte du melange des Ingredients 
suivants : 

Lanoline 1® 9 

Lanolate d'isopropyle 18 9 

5 Huile minferale 4 g 

Alcool oieique 10 9 

Lanoline hydrogSnfie • • 8 9 

Ricinol^ate de c6tyle 8 9 

Huile de rlcin ^8 g 

10 Copolymfere selon I'exemple 1 20 g 

EXEMPLE XV 

On prepare selon 1' Invention un rouge & ISvres sous forme 
de pate ayant la composition suivauite : 

Composition grasse M 83,9 g 

15 Anti-oxydant (hydroxy-anisole-butylfi) 0,1 g 

Parfum 1 9 

Bentonite cationique 3 g 

Color-ants : 

Oxyde de titane 1 9 

20 Laque Al de D et C Red n* 27 3 9 

D et C Red n* 30 3 g 

Laque Ca de D et C Red n** 7 5 g 

La composition grasse M est identique k la composition G 
& !• exception des 20 g de copolymfere qui sont remplacfis par un 
25 melange de : 

Copolymdre selon I'exemple 1 10 g 

Copolymfire selon I'exemple 6 5 g 

Polystfiarate de vinyle r§ticuie & I'aide de 

divinylbenzftne 5 g 

30 EXEMPLE XVI 

On prepare selon 1' invention un rouge A ISvres sous forme 
de pdte ayant la coo^sition suivante : 

Con^sition grasse N 76,9 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- tolufene-buty IS) 0,1 g 

35 Parfum 1 9 

Bentonite cationique 4 g 

Colorants : 

Laque Ca de D et C Red n** 7 1,5 g 

D et C red n* 30 3 g 

40 Laque Al de F.D.C- Red n* 5 1/5 g 

r 
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Mica-titane 12 g 

La composition grasse N r6sulte du mfelange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline • . . . . 1 g 

5 Cire de Candellila 2 g 

Cire de Lanoline 5 g 

Huile de ricin 8 g 

RicinolSate de c^tyle ^ 8 g 

Huile minfirale 20 g 

10 Lanolate d'isopropyle 11 g 

Triglycerides d'acide dficanolque 15 g 

CopolymSre selon I'exeniple 21 30 g 

Dans cette composition grasse le copolymfire selon I'exen^le 
21 peut fitre avantageusement remplacfi par le copclymSre selon 

15 I'exemple 23. 
EXEMPLE XVII 

On prepare selon 1 ' invention un mascara autwaatique du type 
- "MASCARA MATIC" ayant la composition suivante. : 
Con^osition grasse 0 ' 18 g 

20 Olfiostfiarate d'aminopropanediol 12 g 

Hydroxyfithylcellulose 1 g 

Eau d6min6ralis6e 58,8 g 

Oxyde de fer noir 10 g 

Para-hydroxy benzoate de mfithyle 0,2 g 

25 La composition grasse 0 r 6 suite du melange des ingredients 

STiivants : 

Cire de Carnauba 99 g 

Copolymfire selon I'exemple 1 11 g 

EXEMPLE XVIII 

30 On prepare selon 1* invention un mascara automatique du type 

"MASCARA MATIC" ayant la composition suivante : 

Composition grasse P 18 g 

Oieostearate d'aminopropanediol 12 g 

Hydroxyethylcelluiose 1 g 

35 Eau d€mineralisee • 58,8 g 

Oxyde de fer jaune 6 g 

Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de mfithyle 0,2 g 

La composition grasse P resulte du melange des ingredients 

40 suivants : 
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18 


g 


12 


g 


1 


g 


58,8 


g 


8 


g 


2 


g 


0,2 


g 



Cire de Carnauba 89 g 

Copolymfere selon I'exemple 2 11 g 

Dans cette'Composit-ion-grasce le copolymfire -s«lon -I'-exemple 
2 peut §tre avantageusement remplac^ par la m&ne quantitS de copo- 
5 lymere selon les exemples 3, 5, 7, 8 et 18. 
EXEMPLE XIX 

On prepare selon 1' invention un mascara ayant la composition 
suivante : 

Composition grasse Q 

10 Olfiostearate d' aminopropanediol 

Hydroxyfithylcellulose 

Eau d6min§ralis€e • * 

Polysulfure d*aminosilicate 

Oxyde de fer noir 

15 Para-hydroxy benzoate de mfithyle 

La composition grasse Q rfesulte du mfelange des ingredients 

suivzmts : 

Cire de Carnauba 89 g 

CopolymSre selon I'exemple 12 11 g 

20 Dans cette composition grasse le copolym^re selon I'exemple 

12 peut Stre avantageusement remplacfi par la mfime guantitfi de co- 
polymfire pr6par6 selon les exemples 20, 21 et 23, 
EXEMPLE XX 

On prepare selon 1' invention un mascara anhydre en procfidant 

25 au melange des ingredients suivants : 

Composition grasse R 39 g 

Isoparaffine 56,8 g 

Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de mCthyle 0,2 g 

30 La composition grasse R r6sulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire d'abeille 62,5 g 

Alcool de lanoline 12,5 g 

Lanolinc acetyiee 10 g 

35 CopolymSre selon I'exemple 14 15 g 

EXEMPLE XXI 

On prepare selon 1' invention un mascara anhydre en procedant 
au melange des ingredients suivants : 

Composition grasse S 39 g 

40 Isoparaffine 56,8 g 
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Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de mfithyle 0,2 g 

, composition gv^^^s.e S rfe.5,pltj? p^l^nge ^es ing^S^^i^i^ts 
suiVarfts : 

5 Cire d'abeille 62,5 g 

Alcool de lanoline " 12,5 g 

Lanoline ac$tyl6e 10 g 

Copolymfere selon I'exemple 9 15 g 

Dans cette composition le copolymfere selon I'exemple 9 peut 
10 Stre avantageusement remplacS par une quantity Sgale de copoly- 
mfere pr6par6 selon les exemples 5, 6, 7, 15 et 19 ou un melange 
de ces copolym^res. 
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REVENDICATIONS 
1. Composition grasse pour la realisation de produits 
cosra6.tijqujs.s, cai^ct6ris#e H?r le fait qu'elle cpmprend en mflange 
au moins un corps -fta's -co smSttque -et -au moins un copolymSre -non 
5 toxique correspondant -S— la f ormule suivante : 



10 



15 



20 



25 



30 



CH 
I 

0 



CH- - C 
2 t 



c « o 



la lb 

dans laqueXle : 

reprSsente une chalne hydrocarbonfie satur6e, linfeaire 
ou ramlfifie, ayant de 1 a 19 atomes de carbone, 

repr6sente un radical pris dans le groupe constitu4 par 

a) - 0 - C - R., ayant la m&ne signification qu6 

I 

mais est different de R^^ dans un mfane copolymSre, 

b) - cH^ - Rg, Rj reprfesentant une chalne hydrocarbon^ 
saturfie, linfiaire ou ramififie, ayant de 5 a 25 atOTaes 
de carbone/ 



c) - O 



R-, R- reprfisentant une chalne hydrocarbon^e satu- 
6 o 



rfie, ayant de 2 a 18 atomes de carbone, 



et d) - CH^ - 0 - C - R^, R^ reprfisentant une chalne hydro- 



8 



a 19 



et R, 



35 



40 



carbonfie satur6e, linfiaire ou ramififie, ayant de 1 
atomes de carbone, 

reprfisente un atoroe d'hydrogSne quand Rj repr6sente les 
radicaux a) , b) ou c) ou R^ reprfisente un radical mSthyle quand 
Rj repr€sente le radical d) , ledlt copolymSre devant fitre cons- 
titu6 d'au moins 15 % en poids d'au moins un monomfire d6riv6 d'un 
motif la ou d'un motif lb dans lesquels les chalnes hydrocarbonfies, 
saturfees, linfiaires ou ramifi€es, ont au moins 7 atomes de car- 
bone. 

2. Composition selon la revendication 1, caract6ris6e par 
le fait que le corps gras cosm6tique est prSsent dans une 
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proportion comprise cntre 65 a 98 % et de preference entre 75 & 
95 % et le copolymSre entre 2 a 35 % et de preference entre 5 A 
25 % en poids, par rapport au poids total de la composition grasse. 

3. Coii$>osLtion selon llune quelco^ique des revendl^atioha 

5 1 et 2, caract6ris6e par le fait qu€;4e corps gras cosm6tigue est 
constitue par 6 a 100 % d'au moias une cire, et par 0 a 94 % 
d'au raoins une huile. 

4. Con^sltion selon la revendication 3, caractfirisee par 
le fait que la cire est prise dans le groupe constitue par 

10 1 ' ozokerite , la lanoline, l*alcool de lanoline, la lanoline 

hydrogenee, la lanoline ac6tyiee, la cire de lanoline, la cire 
d'abeille, la cire de Candellilar la cire microcristalline, la 
■ cire de Camauba, I'alcool cetylique,* I'alcool stearylique, la 
spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 la petrolatum, lea vaselines, les mono, di et tri-glyc6rides 
concrets a 25*C, les esters gras concrets a 25*C, les cirea de 
silicone telles que le methyloctadecane-oxypolysiloxane et le 
poly (dimethyls! loxy) stearoxysiloxane, la monoethanolamide 
stearique, la colophane et ses d6riv6s tels que les abietates 

20 de glycol. et de glycerol, les huiles hydrogenees concretes a 25*C, 
les sucroglycerides, et les oieatea, myristates," lanolates, 
stearates et dihydroxystearates de Ca, Mg; Zr et Al. 

5. Composition selon la revendication 3, caracterisee par 
le fait que 1' huile est prise dans le groupe constitue par : 

25 1 'huile de paraffine, 1 'huile de Purcellin, le perhydrosqualSne , 
1 'huile d' amende douce, 1 'huile d'avocat, 1' huile de calophyllum, 
1' huile de ricin, 1 'huile de cheval, 1 'huile de pore, 1 'huile 
*d' olive, les huiles min6rales ayant un point d 'ebullition conpris 
entre 310 a 410*C, les huiles de silicone telles que les dim6- 

30 thylplJlysiloxanes, I'alcool linoieique, I'alcool linoieniquer 

I'alcool oieique, 1' huile de germes de c6reales telle que 1 'huile 
de germes de bie, le lanolate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
propyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de butyle, le 
rayristate de cetyle, le st6arate d 'hexad€cyle, le stearate de 

35 butyle, I'oieate de decyle, les acetyl-glycerides, les octanoates 
et decanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de glycol 
et glycerol, les ricinoieates d'alcools et le polyalcools tels 
celui de cetyle, I'alcool isoatearylique, le lanolate d'isocetyle, 
I'adipate d'isopropyle, le laurate d'hexyle et 1 'octyldodecanol. 

40 6. Composition selon la revendication 1, caracteris6e par 
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le fadt que le motif de formule Xa ou de formule lb dans lequel 
R2 reprfisente le radical - 0 - C - R^, derive d*un ester vinylique 

0 * 

pris dans *le groupe constitufi par : 1 'acetate de vinyle, le pro- 
5 pionate de vinyle, le butanoate de vinyle, I'octanoate de vinyle, 
le dfecanoate de vinyle, le laurate de vinyle, le stfiarate der 
vinyle, 1 ' lsost6arate de vinyle, le dim6thyl-2,2 octanoate de vinyle, 
le dimethyl propionate de vinyle et le cficanoate de vinyle. 

7. Composition selon la revendication 1, caractfirisfee par 
la le fait que le motif de formule lb dans lequel R^ repr§sente le 
radical - CHj - R5 derive d'une a-ol6fine pris dans le groupe 
constitufi par : I'octftne-l, le dod€c6ne-l, l»octad€ctoe-l, 
I'eicostoe-l et les melanges d'a-olfifines ayant de 22 d 28 atomes 
de carbone. 

X5 8. Composition selon la revendication 1, caractfiriste par 

le fait que le motif de formule lb dans lequel Rj reprfisente le 
radical - 0 - Rg dfirive d'un alkyl vinylfither pris dans le groupe 
constitu* par x 1 'fithylvinyiether , le n-buty Ivinylftther , I'iso- 
butylvinyietber, le dficylvinylfither, le dodficylvinylfither, le 

20 cfitylvinylfither et l»octad6cylvinylfither. 

9. Composition selon la revendication 1, caracteriste 
par .le fait que le motif de formule lb dans lequel R^ reprfesente 
le radical - CHj " ^ * | " ^ ^^^^^^ ester allylique ou 

25 n^thallylique pris dans le groupe constitufe par : les acetates r 

les propionates, les dimfithyl propionates, les butyrates, les dimfi- 
thyl-2,2 pentanoates, les hexanoates, les octanoates, les d€cano- 
ates, les laurates, les stfiarates et les eicosanoates d'allyle 
et de m^thallyle. 

30 iC.Cos^osition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 

des revendications 6 3 9, caract6ris§e par le fait que le cc^lymfere 
est constitu# de 50 3 95 % en moles d'au moins un motif de formule 
la et de 50 & 5 % en moles d'au moins un motif de formule lb dans 
lequel R^ reprfisente les radicaux - CHj - R5, - O - Rg ou 

35 - CHj - O - ^ - R7. 

O 

11. Composition selon la revendication 1 ou la revendication 
6, caract6ris6e par le fait que le copolymftre est constituS de 
10 3 90 % en moles d'au moins un motif de formule la et de 90 & 
40 10 % en moles d*au moins un motif de formule lb dans lequel 
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^2 represente le radical " 0 " ^ ~ ^4- 

0 

12. Composition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 
des revendications 6 ^ 11, caract€rlrs6e par le -fait que le -copo- 

5 lym^re est rfiticulfi. 

13. Composition selon la revendication 12, caract6rls6e 
par le fait que le r6ticulant est pris dans le groupe constitufi 
par : le t6traallyloxy6 thane, le divinylbenzSne, 1 'octanedioate 
de divinyle, le dodfecanedloate de divinyle et 1 ' octadCcanedioate 

10 de divinyle, 

14 . Composition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 
des revendications 6 S 13, caract6ris4e par le fait que le copo- 
lymdre a un poids molficulaire compris entre 2.000 et 500.000 et 
de preference entre 4.CX)0 et 200.000. 

15 iS.Coit^osition cosm^tique caractSriste par le fait qu'elle 

se prfisente sous forme solide ou semi-solide, et consent une 
composition grasse telle que revendiquSe dans l*une quelconque 
des revendications 1 d 14. 

16 .Composition selon la revendication 15, caract£risee 

20 par le fait que la composition grasse est pr6sente dans une pro- 
portion comprise entre 99,5 % ft 15 % en poids par rapport au 
poids total de la composition cosmetique, la proportion de copo- 
lymdre par rapport au poids total de la composition cosmStique 
n'etant pas inffirieure A 1,5 % en poids.. 

25 17. Composition selon I'une quelconque des revendications 15 

et 16, caractfirisge par le fait qu'elle se pr^sente sous forme 
de stick et contient la composition grasse dans une proportion 
-comprise entre 75 A 99,5 % par rapport au poids total de la 
composition cosmfitique. 

30 18. Composition selon I'une quelconque des revendications 

15 et 16, caractfiriste par le fait qu'elle se pr6sente sous 
forme de pAte et contient la composition grasse dans une proportion 
comprise entre 75 21 99,5 % la quantity dQf^ire dans la composition 
grasse n'excSdant pas 85 % par rapport au poids total de la com- 

35 position grasse. 

19 . Composition selon I'une quelconque des revendications 
15 ^ 18, caracteris^e par le fait qu'elle est anhydre. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications 

15 ^ 18, caracterisSe par le fait qu'elle est aqueuse et contient 
40 une quantity d'eau n'exc^dant pas 8 d 10 % par rapport au poids 
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total de la composition cosmfitique. 

21. Composition selon l*une guelconque des revendicatlons 

15 et 16, caractirisjge par le fait ^u'elle se prgsente sous forme 
de mascara semi-aollde et contient la composition grasse d-ans vine 
5 proportion comprise entre 15 S 40 % par rapport au poids total 
de la composition. 

2 2. Composition selon la revendication 21, caract6ris$e par 
le fait qu*elle est anhydre et contient en outre de 35 4 50 % 
d'un produit volatil par rapport au poids total de la con?>osition . 

10 2 3. Compos it ion selon la revendication 21, caract6ris6e 

par le fait qu'elle est aqueuse et contient de 50 a 70 % en poids 
d*eau et de 8 a 20 % en poids d'un Smulsionnant, 

24. Composition selon I'une quelconque des revendicatlons 
15 a 23, caract6ris#e par le fait qu'elle contient en outre tout 

15 ingredient cosm^tique pour ce type de con?>osition, tel que 
colorants, solubles ou insolubles, agents nacrants, parfums, 
agents anti-solaires, agents anti-oxydants et conservateurs . 



